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1. SPOINY WYKONYWAĆ NA CAŁEJ DŁUGOŚĆI

PRZYLEGANIA ELEMENTÓW

UWAGI:

2. PRZYGOTOWANIE BRZEGÓW ELEMENTÓW DO SPAWANIA

WG. ZALECEŃ TECHNOLOGA

3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJĄĆ St3S

4. PRZYGOTOWANIE KONSTRUKCJI DO CYNKOWANIA

WG. ZALECEŃ CYNKOWNI
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