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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotyee wykonania i odbioru
umocnienia poboczy z mieszanki niegeénej stabilizowanej mechanicznie w gakiu z przebudowdrdg
gminnych na odcinku odzta "Rydzyna" drogi ekspresowej S5 do miejscésivdabtonna.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipreatargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygrowadzenia rob6t zwizanych z wykonaniem
umocnienie pobocza z mieszanki niezzeinej stabilizowanej mechanicznie i obejguj
- umocnienie poboczy warsiunieszanki niezwizanej (skata granitowa) o uziarnieniu 0/31,5 mm
grubaici 15 cm stabilizowanego mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczolegajcy na odpowiednim zggzczaniu
kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu przy wilgotég optymalnej.

1.4.2.Pozostate okienia podane w niniejszej S zgodne z obowzujgcymi odpowiednimi normami (w
szczegOlnéci z PN-EN 933-1) i ST D-M.00.00.00.

1.5. Og6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektovg, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odbine
2. MATERIALY
2.1. Uziarnienie kruszywa

Materiatem do wykonania umocnienia poboczy jesskywo tamane o uziarnieniu 0/31,5 mm.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okdlena wedtug normy PN-EN 933-1:2000 musidepomicdzy
krzywymi granicznymi.

Krzywa uziarnienia kruszywa musi dyiagta i nie mage przebiegaod dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej nasiednich sitach. Wymiar najgliszego ziarna kruszywa nie poprzekracza
2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszyprzechodzce przez sito 0,075 mm nie
powinny stanowd wiecej niz 65% frakcji przechodgej przez sito 0,5 mm.
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2.2. Charakterystyka kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki niezzénej naley stosowa kruszywa zgodnie z nogrPN-EN
13242, spetniace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonychvaistwy z mieszanki niezazanej

Wymagania wobec kruszywa do
. mieszanek niezwkanych
Rozdziat przeznaczonych do zastosowania w| Odniesienie do
ONEN. Wiasciwosé | _ warstwie PN-EN
Nawierzchnia z kruszywa niezgzianego| 13242:2004
13242 obcigzona ruchem
(umocnione pobocze)
0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16, 22,4,
41-4.2 Frakcje/zestaw sit # 31,5; 45; 63 1 90 (zestaw podstawowy Tabl. 1
plus zestaw 1)
0/31,5
4.3.1 UZiamieg;eB"Xg PN-EN Génggo, Tabl. 2
] Ga75
Ogoblne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa
4.3.2 grubego na sitach GTc20/15 Tabl. 3
posrednich wg PN-EN
933-1
Tolerancje typowego
uziarnienia kruszywa GT.10
4.3.3 drobnego i kruszywa o P Tabl. 4
: LT GTa20
cigglym uziarnieniu wg
PN-EN 933-1
Ksztalt kruszywa grubegd
wg PN-EN 933-4
- ma?ksymalne warkoi Flso Tabl. 5
4.4 wskaznika ptaskéci
lub
— maksymalne warfgi Slss Tabl. 6
wskaznika ksztattu
Kategorie procentowych
zawartgci ziaren o
powierz. przekrusz. lub
4.5 tamanych oraz ziaren Coosz Tabl. 7
catkowicie zaokgglonych
w kruszywie grubym wg
PN-EN 933-5
Zawarta¢ pytow wg PN-
EN 933-1 f Dekiarowane Tabl. 8
4.6 -
— w kruszywie grubym®)
— w kruszywie drobnym *) Jeklarowan Tabl. 8
LA Wartas¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko
4 Jakee pytow mieszankach wg wymafa.2.2-2.4 — WT-4
Odporng¢ na
59 rozdrabnianie kruszywa LA Tabl. 9

grubego wg PN-EN 1097
2, kategoria nie wisza ni
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5.3 Odpolgnl\?_cErllla:ch(:)lg;e}Te w9 MpeDeklarowana Tabl. 11
Gestas¢ wg PN-EN 1097-6
54 ¢ rozdzgia% 7.81ub 9 Deklarowana
Nasgkliwos¢ wg PN-EN W NR
5.5 1097-6 rozdziat 7,8 lub 9 WA sz****)
(w zalendici od frakcii) 2
Siarczany rozpuszczalne w
6.2 kwasie wg PI\IJO-EN 1744-1 ASr Tabl. 12
Catkowita zawart&® siarki
6.3 wg PN-EN 1744-1 S\Rr Tabl. 13
Statai¢ objetosciowazuzla
6.4.2.1 | stalowniczego wg PN-EN Vs Tabl. 14
1744-1 rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy w
zuzlu wielkopiecowym
6.4.2.2 kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.1
Rozpadzelazowy wzuzlu
wielkopiecowym
6.4.2.3 kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych dla
T wodzie wg PN-EN 1744-3  $rodowiska wg odibnych przepiséw
Brak ciat obcych takich jak; drewno,
6.4.4 Zanieczyszczenia szkto i plastik mogcych pogorsz§wyréb
koncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu
7.2 wg PN-EN 1367-3, wg SBia
PN-EN 1097-2
Mrozoodporné¢ na
7.3.3 kruszywie frakcji 8/16 wg F, Tabl. 18
PN-EN 1367-1
Zalycznik :
C Sktad materiatowy Deklarowany
Wiegksza¢ substanciji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wygiuje w
Zalgcznik Istotne cechy zrédtach kruszywa pochodzenia
C pkt. srodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu d
C.34 5r0 kruszyw sztucznych i odpadowych nagle

bada& czy zawarté substancji
niebezpiecznych nie przekracza wétto

dopuszczalnych wg oglonych przepisow,

*) tgczna zawart& pytdbw w mieszance powinnasginiesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe

graniczne

**) } gczna pod warunkiem, gdy zawartav mieszance nie przekracza 50% m/m

***) do warstw podbudéw zasadniczych na drogachigtonych ruchem KR5+KR6 dopuszcza si
jedynie kruszywo charakteryzigie sé odporndcia na rozdrabnianie LA35

*+%) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spelnionalery sprawdzé mrozoodporngt
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2.3. Parametry mieszanek niezvgizanych

Mieszanki niezwjzane winny spetniawymagania podane w tablicy 2

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek nigzaiy

ych do warstwy umocnionego pobocza

Wymagania wobec mieszanel
niezwigzanych przeznaczonyck
do zastosowania w warstwie

N

Rozdziat w Nawierzchnia z kruszywa Odniesienie
normie PN- Wiasciwosé A - do PN-EN
EN 13285 niezwigzanego obaizona 13285
ruchem
(umocnione pobocze)
431 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl. 4
Maksymalna zawarto pytow:
4.3.2 y categoria UF Py UFis Tabl. 2
430 Minimalna zaw_art@é pytow: LF, Tabl. 3
kategoria UF
4.3.3 Zawart& nadziarna: kategoria OC QC Tabl. 4i6
Wymagania wobec jednorodiu
4.4.0 uziarpienia_poszczegélnych partii + Brak wymagé Tabl. 7
poréwnanie z deklarowana przez
producenta warteia (S)
Wymagania wobec jednorodiu
4.4.2 uziarnienia na sitach kontrolnych — Brak wymaga Tabl. 8
réznice w przesiewach
Wrazliwos¢ na mroz: wskanik
4.5 . S 35 -
piaskowy SE*), co najmniej
Odpornd¢ na rozdrabnianie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg LA i
PN-EN 1097-1, kategoria nie vsza 40
niz:
Odporng¢ nascieranie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg Deklarowana -
PN-EN 1097-1, kategoria M4
Mrozoodporné¢ (dotyczy fakcji 8/16
odsianej z mieszanki) wg PN-EN F4 -
1367-1
Wartas¢ CBR po zagszczeniu do
wskaznika zagszczenia I1s=1,0 i Brak wymagéa -
moczeniu w wodzie 96h, co najmnigj
Zawartag¢ wody w mieszance
4.5 zagszczanej, % (m/m) wilgotsoi 80-100 -
optymalnej wg metody Proctora
2.5. Woda

Nalezy stosowa wode wg PN-EN 1008-1.

3. SPRZET

Do wykonania warstwy z kruszywa stabilizowanego Ima@icznie naley stosowd nastpujacy sprzt:
a) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszankskyw, wyposzone w uradzenia dozujce
wode (lub zakup gotowej mieszanki).
b) Rowniarki albo ukfadarki kruszywa do rozktadamiateriatu.
c) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczio zagszczania. W miejscach trudno
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dostpnych powinny b§ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walc
wibracyjne.
Stosowany przez Wykonawsprzt mechaniczny powinien bysprawny technicznie i zaakceptowany
przez Ireyniera.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa musi odby&asie w sposOb przeciwdzialggy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanymitpiu drogi musi by tak zorganizowany, aby nie
dopuci¢ do jego uszkodZzei tworzenia kolein. Wskazany jest transport samadgwczy (samochody,
ciggniki z przyczepami). Przy ruchu po drogach publjch pojazdy musgzspetnid wymagania dotycce
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopusagzh obcizen na osie i innych parametréw
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wynmaga@godlne".
5.2. Zakres wykonywanych rob6t

Warstwy z kruszywa ulmna lgdzie na wyprofilowanym i zagzczonym podizau.
5.2.1.Przygotowanie podia

Przed wykonaniem warstwy wszelkie koleiny ickkie miejsca podiza oraz wszelkie powierzchnie
nieodpowiednio zaggzczone lub wykazgge odchylenia wysokoiowe od zataonych radnych, powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody aluszenie poprzez mieszanie, dogskcia
wilgotnosci optymalnej, powtérnie wyrbwnane i zsgczone.

Umocnione pobocze musi bywytyczone w sposéb umldwiajacy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentagj Projektovg lub wedtug zaleaelnzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wangt musi by wczeniej przygotowane, odpowiednio
Zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wakae Rozmieszczenie palikdéw lub szpilek musi
umazliwia¢ nacigniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét i nienpoono by wigksze nk co 10 m.

5.2.2.Przygotowanie receptury na wytworzenie mieszanki

Wykonawca na podstawie bad&boratoryjnych przygotowuje recepguna wytworzenie mieszanki.
Receptura obejmowabedzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa orazyetihaé optymalry dla
mieszanych sktadnikéw. Spadzona receptura musi uzyskakceptagj Inzyniera.

5.2.3.Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy falkup wedtug zaakceptowanej receptury)

Wykonawca rob6t na bazie zatwierdzonej przezriera receptury wykona w mieszarce mieszank
przeznaczom do wykonania umocnienia pobocza. Mieszanka wytamaizizdzie z zakupionych przez
Wykonawe sktadnikéw (wg receptury). Wytworzenie mieszankilgg& bedzie na wymieszaniu
odpowiednich frakcji kruszywa (przewidzianych retceg) z dodaniem wody, celem uzyskania wilgdtrio
optymalnej dla wytworzonej mieszanki.

5.2.4.Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebny ilos¢ wody dla mieszanki ustalagdiaboratoryjnie z uwzghinieniem wilgotnéci naturalnej
materiatu. Nawitanie mieszanki powinno napbwa: stopniowo w ildci nie wickszej niz 10 I/n? do czasu
uzyskania w mieszance wilgotu optymalnej okrédonej laboratoryjnie. W czasie stonecznej pogody,
wiatrow i w zalenaosci od temperatury, iké wody powinna b§ odpowiednio wgksza. Zwekszenie iléci
wody mae segat wigcej niz 2% w stosunku do wilgotdoi optymalnej. W przypadku gdy wilgotéo
naturalna materiatu przekracza wilgaté@ptymaln, nalezy materiat osuszyprzez zwgkszenie ilgci
miesza.
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5.2.5.Transport mieszanki

Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudawardbywd sie bedzie samowyladowczymi
srodkami transportu jak w punkcie 4, zaraz po jeprmglukowaniu w sposéb zabezpiegegjmieszank
przed wysychaniem i segregacj

5.2.6.Rozkladanie mieszanki

Przed przysipieniem do rob6t w terenie Wykonawca jest zohaamny do oznakowania prowadzonych
rob6t zgodnie ZRozporadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008sprawie szczegétowych
warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatd@wietinych oraz urgdzer bezpieczéstwa ruchu i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 22003 roku poz. 2181) — zat. nr 4.. RaHbie
mieszanki odedzie sé we wczéniej przygotowanym korycie drogowym przy pomocy rdavki lub
uktadarki z zachowaniem parametréw (grédddszerokdci warstwy) zaprojektowanych w dokumentacji
technicznej. Grubi pojedynczo ukladanej warstwy wynosi 15 cm pcggagzeniu. Kruszywo powinno
by¢ roztazona w sposéb zapewnaay osikgniecie wymaganych spadkéw iednych wysokéciowych. W
czasie ukladania mieszanki nafedrzuca ziarna csrednicy wekszej ni 2/3 rozkltadanej warstwy oraz
wszystkie przypadkowe zanieczyszczenia.

5.2.7.Profilowanie rozlaonej warstwy mieszanki

Przed zagszczeniem rozimng warstwe nalery sprofilowa do spadkéw poprzecznych i pochyle
podtuznych wymaganych w projekcie technicznym. Profiloigamalery wykona cigzkim szablonem lub
réwniarky. W czasie profilowania natg wyréwna lokalne wgebienia.

Mieszanka w miejscach, w ktorych widoczna jessggjregacja powinna byrzed zagszczeniem
zasgpiona materialem o odpowiednich édavosciach.

5.2.8.Zagzszczanie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa naleprzystpic¢ do jej zagszczenia przez
walowanie. Warstw z kruszywa naley zagszczg walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i
gtadkimi. Watowanie powinno pagtowa stopniowo od krawedzi do srodka warstwy przy przekroju
daszkowym jezdni albo od dolnej do goérnej kgewi warstwy przy przekroju o spadku jednostronnym.
Jakiekolwiek nierownéei lub zagébienia powstate w czasie zsgczania powinny liwyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub ustirimateriatu ado otrzymania réwnej powierzchni. W
miejscach niedogpnych dla walcéw warstwa powinnadyagszczona zagszczarkami ptytowymi,
matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechamgmi. Wybor sprztu zagszczagcego zaley od
rodzaju zagszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziarn grubych tj. takiérégo uziarnienie f& w dolnej czsci wykresu
obszaru dobrego uziarnienia, zalegazsig:szcza najpierw walcami ogumionymi, a naghie
wibracyjnymi.

b) kruszywo z przewagziarn drobnych tj. takie, ktérego uziarnienigyiev gérnej czsci wykresu
obszaru dobrego uziarnienia, zalegazsig:szcz& najpierw walcami ogumionymi, a naghie
gtadkimi.

W pierwszej fazie zagzczania nalg stosowd sprzt lzejszy, a w kacowej sprzt ciezszy.

Pocatkowe przejcia walcow wibracyjnych naky wykona bez uruchomienia wibratoréw.
Zag:szczenie nalgy kontynuowé do osigniecia wskanika zagszczenia warstwy nie mniejszego od |
= 1,00 wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie zB204481:1998 (metoda II).

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna Byréwna wilgotnéci optymalnej, okrédanej
wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B&144998 (metoda Il). Wilgotr$é przy zagszczaniu
powinna by rowna wilgotndci optymalnej z tolerangj+1 % i -2 % jej wartéci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og@lne

6.1. Zasady og0Ine kontroli jakdci robot.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadaistematyczne pomiary i badania kontrolne i
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dostarczéich wyniki Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca poean wykonywa w
zakresie i z ogstotliwoicia gwarantugca zachowanie wymagagakasci robét, lecz nie rzadziej hi
wskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkayfi

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca musi wykérmadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi, wedtug zasad olkdlenych w niniejszej ST punkt 2.1 i
2.2.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie rob6t przy wykonanie warstvgruszywa stabilizowanego
mechanicznie:

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimal_na Iic;ba_bad’a Maksymalna powi_erzchnia
na dziennej dzialce warstwy przypadaga na 1
roboczej badanie ()
1. Uziarnienie kruszywa
2. Wilgotnai¢ kruszywa 5 1200
3. Zag:szczenie warstwy (co 1 km)
4, Zawarté¢ zanieczyszczeobcych
5. Stopié przekruszenia ziarn
6. Zawartdé¢ ziarn nieforemnych
7 Zawart@¢ zanieczyszc#e 6000 przy kadej zmianie
' organicznych zrodta kruszywa, w
8. Nasikliwosé ) przypadkach wtpliwych i na
9. Mrozoodpornéé kazde polecenie tiyniera
10. ScieralnGé
11. Wskanik piaskowy

6.3.1 Badania wtasri@i kruszywa

W czasie robét Wykonawcgdizie prowadzi badania wigciwosci kruszywa okrélone w tablicy p.6.3 oraz
w punkcie 2.1 2.2 niniejszej specyfikacji. Uziemie kruszywa i zawar§é zanieczyszczeobcych leda
przez Wykonaweg badane co najmniej dwukrotnie dlazllej dziennej dzialki roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 600 mwarstwy. Prébki naley pobierg w sposéb losowy z roztonej warstwy, przed jej
zag:szczeniem i w obecKoi Inzyniera. Wyniki bada musz by¢ na bieaco przekazywane #ynierowi.
Badania petne kruszywa, obejmcg ocen wszystkich wiaciwosci okreslonych w punkcie 2.1 i 2.2.
Badania pelne natg wykona takze w przypadku zmianyrodta pobierania materiatéw i w innych
przypadkach okgdonych przez Iayniera.

6.3.2.Badanie wilgotnéci kruszywa

Wilgotnos¢ kruszywa musi byrowna wilgotndci optymalnej okrélonej wedtug normalnej préby Proctora,
wediug PN-B-04481:1988 (metoda Il) z tolerantil% i -2% jej wartéci. Wilgotnas¢ kruszywa naley
bada wedtug PN-EN 1097-5:2001.

6.3.3.Badanie zagszczenia warstwy

Zageszczanie kadej warstwy musi odbywssie do osjgniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,00 wedtug normalnej préby Proctora, wedtug PN4&®1:1988 (metoda Il). Zagzczenie warstwy
nalezy sprawdzawg BN-77/8931-12. W przypadku gdy przeprowadzéaiéania zagszczenia wedtug
metody Proctora jest nierdave, ze wzgtdu na gruboziarniste uziarnienie kruszywa kontralgszczenia
nalezy oprzeé na metodzie pomiaru &csici wedtug PN-S-02205:1998 i nie rzadziej raz na 5000 fn
Zagzszczenie umocnionego pobocza stabilizowanej mechiaiei naley uzna za prawidtowe, gdy
stosunek wtérnego moduty Bo pierwotnego modutu odksztalcenigj@&st nie wikszy od 2,2.
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6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy
Czestotliwos¢ | zakres badai pomiarow wykonanej warstwy z kruszywa:

Wyszczegolnienie bada

pomiar6w Minimalna czstotliwas¢ bada i pomiaréw

Lp.

Podczas budowy:
w trzech punktach na kdej dziatce roboczej, lecz nie
1. Grubd¢ warstwy rzadziej nk co 400 M
Podczas odbioru:
w trzech punktach, lecz nie rzadziet ob 2000 M

2. Modut odksztalcenia Co najmniej w dwoch przekebjna kade 1000 m
3. Szeroké warstwy 10 razy na 1 km

4, Réwnd¢ podiuzna co20m

5. Rowng¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

6. Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

7. | Uksztattowanie krawdzi w planie Co 100 m

* - dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatania osi w planie naky wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych: na pgikai i koncu kazdej krzywej przejciowej oraz na
pocztku, wsrodku i na kéicu kazdego tuku poziomego.

6.4.1.Grubg¢ warstwy

Grubag¢ warstwy Wykonawca musi mier&ynatychmiast po jej zggzczeniu w punktach wybranych
losowo.

Dopuszczalne odchylenie od projektowanej gégbavarstwy z kruszywa nie powinno przekracza
10%, - 15%.

6.4.2.Nosnos¢ i zag:szczanie warstwy wedtug olggen ptytowych

Minimalne moduly odksztalcenia w zatexsci od wskénika zagszczenia i projektowanego wskéka
nosnosci zawarto w poriszej tabeli.

Warstwa z Wymagane cechy umocnionego pobocza
kruszywa o . Minimalny modut odksztatcenia mierzony gy srednicy 30 cm
s Wskaznik
wskazniku samszczeniald MPa
Wnas nie nigé mniejsz ,
mniejszym ni niz: 152y od pierwszego obgienia & Od drugiego obgienia &

% ;
60 1,00 60 120

6.4.3Pomiary cech geometrycznych warstwy

a) ROwnd¢ warstwy
Nieréwnaci podtuzne i poprzeczne warstwy najamierzy¢ z czstotliwoscia podan w tablicy w
punkcie 6.4.
Nieréwnaci warstwy nie powinny przekracZeb mm.

b) Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne nale mierzy¢ z czstotliwoscia podan w tablicy w punkcie 6.4. Spadki
poprzeczne warstwy powinny byzgodne z DokumentagcProjektovy z tolerancgj + 0,5%.

¢) Rzdne warstwy
Rzedne naley sprawdzé co 20 m na jej kraedziach. Rénice pomédzy rzdnymi wykonanej
warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zed cm i -2 cm.

d) Uksztalttowanie
Uksztattowanie umocnionego pobocza nglsprawdzé w punktach gtéwnych trasy i w innych
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dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadiisjo 100 m. Krawdz warstwy w planie
nie maze by¢ przesunjta w stosunku do kraygzi projektowanej o wicej niz +5 cm.

e) Szeroké warstwy
Szerokg¢ warstwy nie mee r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 10cm, -5 cm,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru robét jest fn(metr kwadratowy) umocnienia pobocza z mieszankiskyw
niezwigzanych.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@MWymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogoélne".

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikigaréw i bada z biezacej kontroli materiatdw i
Robot.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumengdjojektovg i STWIORB podlegajrozbiérce i ponownemu
wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowabinzek ceny za niewkgiwg jakos¢ Robot jest
niedopuszczalne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena wykonanial frumocnionego pobocza obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robét i jego utrzymanie,

- zakup, transport i skladowanie materiatow,

- dowoz sprztu,

- przygotowanie podia,

- koszty bada kruszywa i opracowanie recepty na wykonanie mig§za kruszywa wraz z
przeprowadzeniem odpowiednich bada

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z regep

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- mechaniczne rozi@nie mieszanki wraz z profilowaniem i uzupetnianiekalnych wgébien,

- mechaniczne zggzczenie warstwy,

- pielegnacja i utrzymanie w czasie trwania robdét,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w Specyfikacji Technicznej, w
tym dodatkowo zleconych przezzimiera,

- koszty zwjzane z utrzymaniem czystd na przylegajcych drogach,

- uporzidkowanie miejsca prowadzonych robdét,

- odwoOz sprztu.

- wykonanie innych czynrgi niezlzdnych do realizacji Robét affych niniejsa STWIORB i
zgodnych z DokumentagProjektova i STWIORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

- PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczskiau ziarnowego

- PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomog wskanika ptaskéci

- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren

- PN-EN 933-5 Badania geometrycznychdetevosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawagito
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub tamania kruszyw grubych

- PN-EN 933-9 Badania geometrycznych sglavosci kruszyw. Ocena zawakm drobnych
czastek. Badania bkitem metylenowym

- PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezailgotnaci

- PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaagikliwos$ci
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- PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezamnbzoodporriei metod bezpdredni

- PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezamawartéci zanieczyszcze
organicznych

- PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaawartéci siarki metod bromowg

- PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezantralngci w bebnie Los Angeles

- PN-EN 13242 Kruszywa do niezyganych i zwazanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

- PN-EN 13285 Mieszanki niezgdane. Wymagania

- PN-EN 13286-2 Metody okékania g:stasci i zawartdéci wody. Zagszczanie metagdProctora.

- PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaofaerania probek

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résanmawierzchni planografem i at

- WT-4 2010 Mieszanki niezwzane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
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